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1. DO OBJETO

€ Seus anexos:

Fundagao Parque de Alta Tecnologia
da Regiao de Iperd e Adjacéncias

1.1. O presente documento trata do detalhamento técnico para apresenta¢ao de orcamento
visando a aquisicdo de matérias-primas, mais especificamente Barras e Tubos de Aco

Inoxidavel, conforme condi¢des, quantidades e exigéncias estabelecidas neste instrumento

Ministério da Ciéncia, Tecnologia e Inovacoes
Marinha do Brasil
Prefeitura Municipal de Iperd

CNPJ T1.558.068/0001-39
Inscricio Estadual 358.066.586.112

TERMO DE REFERENCIA

DESCRICAO/ ESPECIFICACAO
recozido,

ITEM | QTD

1,2

UF
BARRA redonda Aco Inox AISI 304L, @ 152,4mm
conforme norma ASTM A276 e A484, apresentacao de certificado

de composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme

norma ASTM A262. Atendimento das condi¢cdes descritas na
especificacdo técnica para barras em Ac¢o Inoxidavel Austenitico

AlSI 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00

15

BARRA redonda Aco Inox AISI 304L, @ 50,8mm, recozido, conforme

norma ASTM A276 e A484, apresentacdo de certificado de

composicdo quimica, propriedades mecéanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdao intergranular conforme

norma ASTM A262. Atendimento das condi¢cdes descritas na
especificacdo técnica para barras em Aco Inoxidavel Austenitico

AIS|I 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00

BARRA redonda Aco Inox AISI 304L, @ 25,4mm, recozido, conforme

norma ASTM A276 e A484, apresentacdo de certificado de
propriedades mecanicas e resultado do

composi¢do quimica

7
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme

norma ASTM A262. Atendimento das condi¢cbes descritas na
especificacdo técnica para barras em Aco Inoxidavel Austenitico

AlSI 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00
recozido,

BARRA redonda Aco Inox AISI 304L, @ 82,55mm

18

conforme norma ASTM A276 e A484, apresentacdo de certificado
de composi¢cdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme

norma ASTM A262. Atendimento das condi¢des descritas na
especificacdo técnica para barras em Aco Inoxidavel Austenitico




AlSI 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00.

BARRA redonda Aco Inox AISI 316L, @ 58,73mm, recozido,
conforme norma ASTM A276 e A484, apresentacao de certificado
de composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262. Atendimento das condi¢cdes descritas na
especificacdo técnica para barras em Ac¢o Inoxidavel Austenitico
AISI 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00.

BARRA redonda Aco Inox AISI 304L, @ 158,75mm, recozido,
conforme norma ASTM A276 e A484, apresentacdo de certificado
de composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262. Atendimento das condi¢cdes descritas na
especificacdo técnica para barras em Aco Inoxidavel Austenitico
AISI 304L e 316L TC-INOXTB-502-009-00.

Tubo de ago Inox AISI 316L, @ 38,1mm x 1,65mm de espessura,
sem costura, conforme ASTM A269, superficie interna com
acabamento brilhante e grau de rugosidade maximo de 0,8
micrometros, solubilizado, apresentacdo de certificado de
composicdo quimica, propriedades mecéanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262, barra 6,0m. Atendimento das condicoes
descritas na especificacdo de compra de tubos em aco inoxidavel
EC-INCP-3-TUB-001.

Tubo de aco Inox AlSI 316L, @ 101,6mm x 2,60 mm de espessura,
sem costura, conforme ASTM A269, superficie interna com
acabamento brilhante e grau de rugosidade maximo de 1,5
micrometros, solubilizado, apresentacdo de certificado de
composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262, barra 6,0m. Atendimento das condigdes
descritas na especificacdo de compra de tubos em acgo inoxidavel
EC-INCP-3-TUB-001.
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Tubo de ago Inox AISI 316L, @ 19,05mm x 1,65mm de espessura,




sem costura, conforme ASTM A269, superficie interna com
acabamento brilhante e grau de rugosidade maximo de 0,8
micrometros, solubilizado, apresentacdo de certificado de
composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262, barra 6,0m. Atendimento das condigdes
descritas na especificacdo de compra de tubos em acgo inoxidavel
EC-INCP-3-TUB-001.

Tubo de ago Inox AISI 316L, @ 12,7mm x 1,65mm de espessura,
sem costura, conforme ASTM A269, superficie interna com
acabamento brilhante e grau de rugosidade maximo de 0,8
micrometros, solubilizado, apresentacdo de certificado de
10 1164 | m composicdo quimica, propriedades mecanicas e resultado do
ensaio de susceptibilidade a corrosdo intergranular conforme
norma ASTM A262, barra 6,0m. Atendimento das condicdes
descritas na especificacdo de compra de tubos em aco inoxidavel

EC-INCP-3-TUB-001.

1.2. Os materiais em inox deverao seguir os seguintes critérios e estarem em conformidade
com as normas:

1.2.1. ASTM A276 — Propriedades Mecanicas e Composi¢do Quimica

1.2.2. ASTM A262 — Teste de Corrosao Intergranular

1.2.3. ASTM A484 - Especificacdo padriao para requisitos gerais para barras de aco
inoxidavel, tarugos e pecas forjadas.

1.2.4 ASTM A269 — Especificacdo padrao para tubos de ac¢o inoxidavel sem costura e soldado
para servigos gerais.

1.2.5. ABNT NBR NM 133 — Acos Inoxidaveis — Classificacdo, designacdo e composicdo
guimica.

1.2.6. Os itens em inox poderao ser fornecidos em comprimentos padrao de produgao.
1.2.7. Caso a empresa costume fornecer por peso esses materiais, deverd constar na sua
proposta o peso em kilograma (kg) e também o equivalente desse peso em metros (m).
1.2.8. Desde que seja respeitada a quantidade minima em metros (m), serdo admitidas
variagdes nos pesos de + 2% (dois por cento), no caso de itens com quantidades acima de
5.000 kg. Abaixo deste peso, essa variagdo poderd ser de + 10% (dez por cento). Dessa
forma, a proposta deverd compensar essa variacdo de fornecimento para atender o
comprimento minimo solicitado na tabela acima.



1.2.9. Para a comprovacdo do atendimento ao padrdo de qualidade especificado, sera
solicitado relatério técnico com indicacdo de pardmetros necessarios para entrega do
Objeto, o qual devera conter, no minimo, as seguintes informacoes:

e Processo de fabricacdo utilizado;

e Informagdes dimensionais (metrologia) contendo informagdes basicas como:
Pexterno, Binterno, comprimento e suas tolerancias;

e Composicdo quimica das matérias-primas com indicacdo de método de ensaio;

e Propriedades mecanicas: Limite de escoamento, limite de resisténcia, alongamento e
reducdo de area; e

e Resultados dos Ensaios Nao Destrutivos (END) utilizados e as respectivas técnicas
para detectar e dimensionar descontinuidades na superficie e no interior do
material fornecido. Nao serda admitido qualquer descontinuidade em qualquer
secdo dos materiais

2. DA INSPECAO

2.1. Os materiais serdo inspecionados, nas dependéncias do Centro Industrial Nuclear de
Aramar — CINA, ap0s a entrega, para execucao das seguintes etapas de inspecdo:

a) Verificacdo e retirada do Certificado de Qualidade padrdo do fabricante, de cada corrida
produzida;

b) Conferéncia quantitativa dos lotes apresentados, a partir de lista de material, a ser
elaborada pela CONTRATADA, a qual devera conter, no minimo, o n? da ordem de producdo
ou corrida, o n2 do certificado correspondente e o detalhamento das barras ou tubos com
seus respectivos comprimentos e pesos;

¢) Exame Dimensional;

d) Exame Visual;

e) Remocgdo de amostras para certificacdo das caracteristicas quimicas e das propriedades
mecanicas através de ensaios destrutivos e/ou ndo destrutivos (END).

f) Emissdo de Certificado de Liberacdo Final; e

g) Demais condicOes estabelecidas neste Termo de Referéncia.

2.2. Para todos os efeitos, o cronograma de entrega e execugdo a ser seguido devera
cumprir os prazos descritos no Iltem 5 deste Termo de Referéncia.

3. DA HABILITACAO TECNICA

3.1. Os interessados em participar desta licitacdo deverdo atender a todos os itens desse
Termo, para que o fornecimento atenda as caracteristicas, quantidades e prazos de execucdo
compativeis com o Objeto.

3.2. A aptiddo técnica devera ainda ser comprovada por meio da apresentacdo de atestados
(ao menos 01) fornecidos por Pessoas Juridicas de Direito Publico ou Privado para comprovar



especialidade no ramo de fabricacdo, distribuicdo e/ou revenda de perfilados em aco
inoxidavel para aplicacdo industrial.

4. DO PRAZO DE ENTREGA E EXECUCAO DO OBJETO
4.1 A entrega do objeto deverd ser executada conforme cronograma abaixo:

Descri¢ao Prazo Maximo em Dias
Emissdao Ordem de Fornecimento D
Entrega dos Materiais em Inox D+40

4.2. As entregas dos itens poderdo ser adiadas a pedido da CONTRATANTE dentro da
vigéncia do Contrato.

4.2.1. ACONTRATADA devera ser comunicada sobre o adiamento dos prazos de entrega com
no minimo 10 (dez) dias de antecedéncia.

4.3. O objeto deverd ser entregue em perfeitas condicdes, no prazo e local indicado pela
CONTRATANTE, em estrita observancia a proposta, acompanhado da respectiva nota fiscal,
na qual constardo detalhadamente as indicacbes do fabricante, didmetro, liga,
qguantidade/comprimento dos materiais do presente processo.

5. DO LOCAL DE ENTREGA DO OBIJETO

5.1. A entrega do Objeto deverd ser realizada pela CONTRATADA, enderecada ao
Almoxarifado Central do Centro Industrial Nuclear de Aramar - CINA, localizado na Rodovia
Sorocaba / Iperd, km 12,5 — CEP: 18.560-000, Iperd-SP.

6. DA PROPOSTA

6.1. A proposta de pregos devera conter obrigatoriamente:

6.1.1. Discriminagao individual dos pregos dos itens que compdem o Objeto relacionado. A
proposta técnica comercial devera atender todos os itens deste documento de forma mais
detalhada e clara possivel.

6.1.2. Os pregos deverdo ser absolutamente exaustivos, estando nele incluidos embalagens
adequadas, transporte, encargos, taxas e/ou impostos ou qualquer 6nus que venha incidir
sobre os itens solicitados.

6.1.3. Serd considerada vencedora a proposta que atenda todos os requisitos deste Termo
de Referéncia e que tenha o MENOR PRECO POR ITEM, feitas as consideracdes aplicaveis de
acordo com a legislacdo vigente, uma vez que o Objeto do presente processo estd
objetivamente especificado na documentacdo do Instrumento Convocatério e seus anexos.
6.1.4. Nao sera admitido que a CONTRATADA apresente alegacdo futura de
desconhecimento das condi¢des e medidas necessarias decorrentes para o fornecimento do
Objeto.




7. DAS CONDICOES DE PAGAMENTO

7.1. O pagamento devera ser efetuado em até 30 (trinta) dias, contados apds o recebimento
e aceitacdo do Objeto conforme descrito no Item 10 deste Termo de Referéncia, e, de
acordo com o prazo de entrega e execucdo apresentado no cronograma do ltem 4 deste
Termo de Referéncia, acompanhado da respectiva Nota Fiscal/Fatura, desde que a parcela
do Objeto contratado tenha sido executada, atestada e aprovada pelo CONTRATANTE.

8. DA FONTE DE RECURSOS

8.1. Os recursos que fardo frente a presente contratacdo sao oriundos do Convénio n2
42000/2022-008/00, do Centro Tecnolégico da Marinha em Sdo Paulo — CTMSP, apoiado
pela Fundacdo PATRIA, pessoa juridica de direito privado.

9. DO RECEBIMENTO E ACEITACAO DO OBIJETO

9.1. O fiscal do contrato ou representante da DDNM/CINA deverd realizar testes por
amostragem. O pagamento do lote s6 serd efetuado apds a realizacdo dos testes de
recebimento, ou seja, apenas apds atestar a qualidade da entrega.

9.1.1. A empresa podera acompanhar o representante da DDNM/CINA para inspecionar
visualmente o servico a ser realizado, com o objetivo de indicar os componentes avariados
gue deverdo ser substituidos. Da mesma forma deverd ocorrer a convocacdo do
representante da DDNM/CINA, para conferéncia apds a troca dos componentes indicados.
9.2. Os materiais/documentos serdo recebidos definitivamente no prazo de 30 (trinta) dias,
contados a partir da data de entrega, apds a verificacdo da qualidade e quantidade do
material e consequente aceitacdo mediante atesto na nota fiscal.

9.3. O Objeto podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando em desacordo com as
especificacdes constantes neste Termo de Referéncia e na proposta, devendo ser
substituidos no prazo de 15 (quinze) dias, a contar da notificacdo da CONTRATADA, as suas
custas, sem prejuizo da aplicacdo de eventuais penalidades.

9.4. O recebimento provisério ou definitivo do Objeto ndo exclui a responsabilidade da
contratada pelos prejuizos resultantes da incorreta execucdo do contrato.

9.5. A aceitacdo do Objeto serd efetivada apds inspecao realizada pela CONTRATANTE,
conforme discriminado no Item 3 deste Termo de Referéncia.

10. DA REGULARIDADE FISCAL DA CONTRATADA

10.1. Tendo em vista que os recursos que fardo frente a presente contratacdo sdo publicos,
ha exigéncia legal de comprovacdo da regularidade fiscal da CONTRATADA perante as
Receitas Federal, Estadual e ao FGTS, assim, as referidas certiddoes de regularidade devem
ser encaminhadas pela empresa juntamente com seu Orgamento.

11. DA GARANTIA TECNICA DO OBJETO
11.1. Os produtos deverdo possuir garantia minima contra eventuais defeitos de fabricacao
pelo prazo minimo de 12 (doze) meses, contados da data de recebimento do Objeto.



11.2. Caso algum item apresente qualquer tipo de defeito, seja dimensional ou de qualquer
natureza, a CONTRATADA devera substitui-lo, corrigir a irregularidade ou, na impossibilidade
das duas ag¢Oes anteriores, arcar com os custos de perdas.

12. DO DOCUMENTO FISCAL

12.1. A Nota Fiscal/Fatura deve ser emitida em nome da Fundagdo Parque de Alta
Tecnologia da Regido de Iperd e Adjacéncias — Fundagcdo PATRIA, com sede na Rua José
Antonio Scaciota, n? 165 — Portal do Cedro — CEP: 18560-000 — Iperd/SP, CNPJ n¢®
71.558.068/0001-39 e Inscricdo Estadual n? 358.066.586.112.

12.1.1. Deverdo constar na Nota Fiscal/Fatura o nimero do Pedido de Compra, os Dados
Bancarios da CONTRATADA (n2 do banco, agéncia e conta corrente) e o n? do Convénio
42000/2022-008/00, do qual os recursos financeiros sdo provenientes.

Ipero, de de 2023.
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